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Schon immer wurde versucht menschliche Arbeit zu erleich-
tern, monotone und schwere Arbeit zu vermeiden und die 
eingesetzten Produktionsanlagen noch wirtschaftlicher zu 
betreiben. Es gilt vor allen Dingen die Hauptzeiten zu erhöhen 
und die Nebenzeiten zu reduzieren. Hierdurch minimieren 
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 Warum Automation?

Durchschnittliche Maschinennutzung  
(Automatisierte Fertigung)

UNSER ZIEL
Die Wettbewerbsfähigkeit der Hermle Kunden 
langfristig durch flexibel einsetzbare Automati-
sierungssysteme zu sichern.

Durchschnittliche Maschinennutzung  
(Einzelfertigung)

Mit unserem Hermle Automation-Control-System (HACS), das über ein integriertes Touchpanel 
bedient wird, bieten wir eine optimale Plattform für die intuitive Bedienung und Steuerung der 
Handlingsysteme.

Die intuitiv bedienbare Software ermöglicht die intelligente Auftragsabarbeitung und 
assistiert den Bediener bei seinen täglichen Aufgaben. Durch die transparente Darstellung 
der Aufträge und erforderlichen Bedienerhandlungen, werden die organisatorisch bedingten 
Stillstände reduziert und die Anlagenproduktivität maximiert.

 02 HACS – Die intelligente  
 Auftragsverwaltung

VORAUSSETZUNGEN 
 - Zuverlässige thermostabile Maschine

 - Guter schnell verfügbarer Service  
(alles aus einer Hand)

 - Flexible Automation

FEATURES
 - Vorausberechnung von Laufzeit und 
Werkzeugeinsatz

 - Intuitive Zuweisung von NC-Programmen 
und Nullpunkten

 - Auftragsdefinition zur Stückzahlung, 
Auftragspriorisierung und Planung

 - Dynamisches Ändern des Ablaufplans

 - Steuerungsneutral für Siemens und 
Heidenhain erhältlich

IHRE VORTEILE
 - Intuitive Bedienung

 - Alle relevanten Daten im Blick:  
Systemübersicht, Arbeitspläne, Paletten, 
Aufgaben, Werkzeugtabelle und den 
Ablaufplan

 - Werkzeuganalyse: Anzeige von nicht 
benötigten Werkzeugen, nächster und 
letzter Einsatzzeitpunkt aller Werkzeuge 
(NC-Programm übergreifend)

 - Visualisierung der Bedieneraufgaben für 
unterbrechungsfreie Abarbeitung des 
Ablaufplans

 - Einfacher Palettentransport per  
drag-and-drop möglich

 - Reduzierung organisatorischer Stillstände

sich der Maschinenstundensatz und auch die Personalkosten, 
somit haben Sie auch eine geringere Kapitalbindung. Gerade 
in Zeiten von Personalknappheit im hochqualifizierten Bereich, 
stellt die Automatisierung eine Alternative zum personell 
geführten Drei-Schicht-Betrieb dar.

 - Mehr Produktionskapazität

 - Minimierter Maschinenstundensatz

 - Kürzere Auftragsdurchlaufzeit

 - Geringere Kapitalbindung

 - Entkopplung Personal

 - Weniger Stillstände

 - Bessere Zeiteinteilung

 - Optimierter, bedienerfreundlicher Zugang  
zum Bearbeitungszentrum

 - Keine Bodenverankerung notwendig

 - Einfache und schnelle Aufstellung  
und Inbetriebnahme

 - Intuitiv bedienbare  
Verwaltungssoftware HACS

IHRE VORTEILE
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 04 
 Handlingsystem HS flex

Die Handlingsysteme HS flex und HS flex heavy sind Automationslösungen für den wirtschaft-
lichen Einstieg in die Automatisierung unserer Bearbeitungszentren. Die frontseitige Adaption 
bietet eine platzsparende Anordnung mit direkter Anbindung an das Bearbeitungszentrum.  
Der großzügig gestaltete Zwischenraum ermöglicht dem Bediener direkten Zugang zum Arbeits-
raum für manuelle Tätigkeiten. Eine Flügeltür verschließt im Automatikbetrieb den Zugang für 
den Bediener und im Einrichtbetrieb zum Handlingsystem. Das individuell auslegbare Paletten-
speichermodul bietet viele Kombinationsmöglichkeiten für ein hohes Teilespektrum. Zusätzlich 
kann ein zweites Palettenspeichermodul in das Handlingsystem integriert werden und die Paletten-
bevorratung wird nochmals erheblich vergrößert.

Das Handlingsystem HS flex kann an sechs verschiedene Hermle Bearbeitungszentren adaptiert werden. 
Mit einem Transportgewicht von bis zu 450 kg incl. Palette und einem Speichervolumen von bis zu 50 
Palettenplätzen deckt das HS flex ein großes Einsatzspektrum ab.
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 Anlagenaufbau

Linearachse 1 

Flaches Bett  
für ergonomischen Zugang

Speicher 1

Linearachse 2  
(Zustellachse im Greifer) 

Hubachse

Beidseitig  
wirkende Flügeltür 

Drehachse

Speicher 1

Speicher 2 
(optional)

HACS – Touch Bedienpanel

Rüstplatz (optional drehbar) 
(freier Zugang für Kranbeladung)

3235

Bearbeitungszentrum

optional
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Anbindung HS flex

MODELL PALETTE HS FLEX WERKSTÜCK * SPEICHERPLÄTZE

C 32

C 42

C 12

C 22

C 250

C 400

SRT 320 / Torque
Einfachkonus
Transportgewicht: max. 100 kg

SRT 320 / Schnecke 
Einfachkonus
Transportgewicht: max. 300 kg

SRT 320 / Schnecke / Torque
Einfachkonus
Transportgewicht: max. 300 kg

SRT 440 / Schnecke 
Doppelkonus
Transportgewicht: max. 450 kg

SRT 320 / Schnecke / Torque
Einfachkonus 
Transportgewicht: max. 300 kg

SRT 650 / Schnecke / Torque
Doppelkonus
Transportgewicht: max. 450 kg

SRT 440 / Schnecke / Torque
Doppelkonus
Transportgewicht: max. 450 kg

* Bei freien Nebenplätzen im Speicher sind auch größere Werkstückabmessungen möglich. 

6/3 bis 25/5 Plätze 

6/3 bis 12/4 Plätze 

6/3 bis 25/5 Plätze 

6/3 bis 25/5 Plätze 

6/3 bis 12/4 Plätze 

9/3 bis 25/5 Plätze 
320 x 320240 x 320

320 x 320

400 x 400

240 x 320

400 x 320

320 x 320

400 x 400

240 x 320

400 x 320

320 x 320 400 x 400

500 x 400

320 x 320 400 x 400

500 x 400

B 500
T 400
D Ø 500
H 625

B 500
T 400
D Ø 500
H 625

B 500
T 400
D Ø 500
H 625

B 500
T 400
D Ø 500
H 625

B 500
T 400
D Ø 500
H 625

B 400
T Ø 500
H 625

320 x 320

320 x 320

400 x 400

400 x 400

500 x 400

240 x 320

400 x 320

Alle Maße sind in mm angegeben.
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 05 Handlingsystem  
 HS flex heavy
Das Handlingsystem HS flex heavy kann an vier verschiedene Hermle Bearbeitungszentren 
adaptiert werden. Mit einem Transportgewicht von bis zu 1.200 kg incl. Palette und einem 
Speichervolumen von bis zu 18 Palettenplätzen, deckt das HS flex heavy ein umfangreiches 
Einsatzspektrum ab. Durch direkte Kranbeladung können die maximalen Tischbelastungen 
der Bearbeitungszentren ebenfalls vollumfänglich genutzt werden.
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MODELL

SRT 650 / Schnecke 
Einfachkonus
Transportgewicht: max. 600 kg

PALETTE

SRT 900 / Schnecke
Doppelkonus
Transportgewicht: max. 1.200 kg

SRT 650 / Torque
Einfachkonus
Transportgewicht: max. 800 kg

SRT 800 / Torque, Schnecke
SRT 750 / Torque 
Doppelkonus
Transportgewicht: max. 1.200 kg

HS FLEX HEAVY WERKSTÜCK * SPEICHERPLÄTZE

500 x 500 630 x 630

800 x 630 Ø 750

500 x 500 630 x 500

500 x 500 630 x 500

500 x 500 630 x 630

800 x 630

500 x 500 630 x 630

800 x 630

Anbindung HS flex heavy

B 800
T 630
D Ø 800
H 485

B 726
T 630
D Ø 800
H 485

B 800
T 630
D Ø 800
H 700

B 800
T 630
D Ø 800
H 610

* Bei freien Nebenplätzen im Speicher sind auch größere Werkstückabmessungen möglich. 

C 32

C 42

C 400

C 650

6/3 bis 9/3 Plätze 

6/3 bis 9/3 Plätze 

6/3 bis 9/3 Plätze 

6/3 bis 9/3 Plätze 

Alle Maße sind in mm angegeben.
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Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG
Industriestraße 8-12
D-78559 Gosheim

Phone +49 (0)7426 95 - 0
Fax  +49 (0)7426 95 -1309

 info@hermle.de 
 www.hermle.de
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Die verwendeten Bearbeitungsbeispiele in dieser Broschüre werden mit ausdrücklicher und freundlicher  
Genehmigung unserer Kunden veröffentlicht. Die Informationen in dieser Broschüre enthalten lediglich allgemei-
ne Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall nicht immer in der beschrie-
benen oder dargestellten Form zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der Produkte ändern können. 
Die gewünschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsabschluss ausdrücklich 
vereinbart werden. Die abgebildeten Maschinen können Optionen, Zubehör und Steuerungsvarianten beinhalten.


