.‘_ N\

N —
., ~

MAYQ L0 RENUEVA TODO.

Magquinas innovadoras en el Open House de Hermle.

RS 05-2

La 22 generacion del sistema de robot compacto para

cinco modelos de maquinas.
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Prefacio

Estimados/as amigos/as y clientes,
queridos/as empleados/as:

El afio 2019 esta marcado por la celebracion
de la feria de construcciéon de maquinas mas
importante, la EMO en Hannover, en la que
Hermle AG presentara de nuevo numerosos
productos, soluciones de automatizacion y
nuestros modulos digitales. Sobre ello
informaremos por separado mas adelante.

Otra exposicion igual de importante, la Open
House de Hermle, se celebrara este afio del 08
al 11 de mayo de 2019, de manera tradicional
en Gosheim. Durante cuatro dias presentaremos
de nuevo nuestro programa de productos
completo de centros de mecanizado de alta
precision y exactos a largo plazo y de soluciones
de automatizacion altamente productivas. Todo
ello equipado con trabajos interesantes de los
campos mas diversos. Por supuesto, se han
adaptado de nuevo numerosas soluciones de
automatizacion para responder ante la
demanda cada vez mayor en esta area.

Con mas de 50 subexpositores de los campos
de tecnologia de sujecion, CAD/CAM vy solucio-
nes de software ofrecemos como siempre una
muestra especial interesante. Las ponencias
especializadas de alto nivel y las visitas
guiadas completan el amplio programa. Si
necesita asesoramiento competente sobre
servicio técnico, automatizacion, formacion y
fabricacion aditiva, nuestros empleados espe-
cializados en estas areas estaran a su disposi-
cion. Y, por supuesto, también nos ocuparemos
de su bienestar fisico.

Por lo tanto, les invitamos cordialmente a nuestra
Open House en Gosheim. Disfruten de unas horas
interesantes en la casa Hermle de un modo fiel a
nuestro eslogan "mejores fresados con Hermle".

Atentamente,

Franz-Xaver Bernhard
Junta directiva de Ventas, Investigacion y
Desarrollo

HERMLE AG F
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Maquinas innovadoras en el Open House de Hermle.

La tradicion también contintia en 2019: mas de 1.000 empresas y numerosos visitantes de todo
el mundo acuden a la Open House de Hermle en Gosheim. Las deliciosas ravioles (Maultaschen)
originales de Suabia se ocupan del bienestar fisico y las maquinas originales de Suabia se ocupan
del bienestar profesional.

Durante cuatro dias presentaremos en el centro de tecnologia y formacién de Hermle nuestra innovadora gama de

maquinas que incluye mas de 30 centros de mecanizado. Aqui podran evaluar todas las maquinas al detalle y al mismo

tiempo pueden echar un vistazo entre bastidores.

Porque, como ha ocurrido en afos anteriores, las interesantes ponencias especializadas relacionadas con los productos y
las visitas guiadas por la planta ofreceran el contexto ideal para conocer mejor a Hermle y sus productos.

HORARIOS DE APERTURA

Inscribase en:
www.hermle.de/openhouse2019
O escanee el siguiente cadigo QR:

MIERCOLES A VIERNES
SABADO

De 09:00 a 17:00 h
De 09:00 a 13:00 h

Solo podran acceder a la Open House todos aquellos que tengan una entrada en regla.

OPEN HOUSE 2018 REPORTAJE DE VIDEO

www.hermle.de/review2018
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LO MAS DESTACADO

- Mas de 30 MAQUINAS parcialmente automatizadas

- ESCUELA PARA USUARIQOS de Hermle

- Muestra especia TECNOLOGIA DE SUJECION, SOFTWARE y HARDWARE

- FABRICACION ADITIVA con el PROCEDIMIENTO MPA de Hermle

- Demostraciones en directo del funcionamiento de los MODULOS DIGITALES

PROGRAMA DE PONENCIAS ESPECIALIZADAS

Miércoles 08.05.2019

10:00 — 10:30h HAINBUCH GmbH Spannende Fertigung
Tecnologias, conocimientos e innovaciones en la tecnologia de sujecion
10:40 — 11:10h HEXAGON Manufacturing Intelligence
Programacion automatica de 5 ejes y simulacion CN
11:20 - 11:50h PAROTEC AG
Power-Grip - Seguridad en los procesos para instalaciones MT
12:00 — 12:30h SMW-AUTOBLOK Spannsysteme GmbH
El futuro de la tecnologia de sujecion: Digital y flexible
14:00 — 14:30h SOFLEX Fertigungssteuerung-GmbH
Digitalizacion de la produccion - Desafios y soluciones

Jueves 09.05.2019

09:30 — 10:00 h Kingsbury, Reino Unido
Seleccion global de plataformas de mecanizado de alto rendimiento
10:00 — 10:30h Rego-Fix AG
Arrangue de virutas mas productivo con powRgrip
10:40 - 11:10h Autodesk GmbH
The Future of Making - Las nuevas tecnologias de disefio llevan a nuevos desafios en el proceso de produccion.
Les ensefiaremos cdmo solucionarlos con software Autodesk en una maquina de Hermle.
11:20 - 11:50h GRESSEL AG
Ejemplos practicos sobre como utilizar la tecnologia de sujecion para aumentar el tiempo de funcionamiento de la maquina
12:00 —12:30h SCHUNK GmbH & Co. KG
Tecnologia magnética de sujecion de piezas - potenciales desconocidos
14:00 — 14:30 h Blum-Novotest GmbH
LC50-DIGILOG - Todo para el maximo rendimiento

Viernes 10.05.2019

10:00 — 10:30h Haimer GmbH
La calidad triunfa - Seguridad en los procesos vy calidad desde el primer componente
10:40 — 11:10 Uhr Open Mind Technologies AG
Fresado y torneado eficiente con impulsor con hyperMill®
11:20 — 11:50 h Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH
Soluciones de automatizacion de Hermle en tiempos de falta de personal especializado
12:00 — 12:30h hemo Werkzeugbau
varia Plus y speed.change 30 - La racionalizacion comienza con la preparacion de su maquina.
Nuevos sistemas en la tecnologia de sujecion de piezas.
14:00 — 14:30 h Lang Technik GmbH
Produccidén mas rentable mediante un concepto de sujecion global

EXPOSITORES

TECNOLOGIA DE SUJECION

Albrecht Prazisionsspannfutter

BIG KAISER

Emuge Franken

EROWA AG

Eugen Fahrion GmbH & Co. KG

Kesel Werkzeugmaschinen, Spannsysteme
GRESSEL AG

HAIMER GmbH

HAINBUCH GmbH Spannende Fertigung

Helmut Diebold GmbH & Co.
- Goldringwerkzeuge -

hemo Werkzeugbau

Hoffmann Group S

HWR Spanntechnik

Lang Technik GmbH

Lenzkes Spanntechnik GmbH
NT TOOL

PARQOTEC AG, PARTOOL GmbH
Rego-Fix AG

ROHM GmbH - Productos excelentes del
especialista en tecnologia de sujecion

Schrenk GmbH / Rémheld
SCHUNK GmbH & Co. KG
SFT Spannsysteme GmbH
Simon Nann GmbH & Co. KG
SMW-AUTOBLOK
SPREITZER GmbH & Co. KG

HARDWARE

Air Turbine Tools®

BLUM

Carl Zeiss Industrielle Messtechnik GmbH
DR. JOHANNES HEIDENHAIN GMBH
KELCH

mé&h Inprocess Messtechnik GmbH
(Hexagon)

Renishaw GmbH
Rother Technologie
SIEMENS

ZOLLER Mess- und Einstellgerate /
Toolmanagement

SOFTWARE

Autodesk GmbH

CERATIZIT Group - Komet Deutschland
CGTech Deutschland GmbH
CIMCO A/S

HEXAGON Production Software
JANUS Engineering AG
MARPOSS GmbH

OPEN MIND Technologies AG
SOFLEX

SolidCAM

Solidpro GmbH

Tebis AG

unicam Software GmbH




PRODUCTOS.

RS 05-2

LA 2* GENERACION DEL
SISTEMA DE ROBOT COMPACTO.

-~ 2 Q ,
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DATOS
SISTEMA DE ROBOT RS 05-2

ROBOT Robot industrial de 6 ejes
PESO DE TRANSPORTE  de hasta 10 kg
GCARRA Doble garra para palels ITS 50 y piezas

MODULOS DE ALMACEN  Matriz simple, modulo de almacén concinca
cajones lelescopicos, alojamiento de palefs o
almacén Kanban

C250vC400 PUPITRE DE MANDO DEL ROBOT
Y KRC para el modo de ajuste del
robot con software GRP

SOFTWARE DE MANEJO  HACS [Hermle-Automation-Conlfrol-Sysfem o
CRIZ C 225 [sistema de control de automalizacién de Hermle]]
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Desde que se desarrolld el primer sistema de robot compacto, han cambiado notable-
mente las necesidades de los clientes. Las adaptaciones a otros modelos de maquinas
y la demanda de soluciones de almacén individuales se encargaron de dar lugar a un
desarrollo consecuente.

La 2% generacion del RS 05 puede adaptarse ahora frontalmente (C 250, C 400 y C
32) o lateralmente (C 12 y C 22). El sistema de robot es muy compacto gracias al es-
pacio necesario de apenas 2 m?. Dependiendo del caso de aplicacion, puede equipar el
RS 05-2 con diferentes modulos de almacén. La modularidad tiene una importancia pri-
mordial, al igual que el manejo sencillo. Esta la garantizamos con un acceso optimizado
para trabajos de ajuste o comprobacion, el sistema HACS vy |a superficie de mando con
control mediante la funcion de arrastrar y soltar.

Con la programacion grafica de robots GRP se posicionan las piezas brutas mas va-
riadas sobre las matrices con optimizacion del espacio. Los procesos del robot v la
insercion de las piezas en el dispositivo de sujecion correspondiente de la maquina
también se realizan mas rapido de este modo.

s

Izquierda: Puesto de manejo del robot SmartPad con funcion téctil para la programacion sencilla del robot. Arriba: Con la programacion grafica de robots,
abreviado GRP, se posicionan las piezas brutas mas variadas sobre las matrices con optimizacion del espacio mediante valores de introduccion sencillos.

RS 05-2 VIDEO

www.hermle.de/automation

Sistema de robot RS 05-2 adaptado a un centro de mecanizado C 250 de 5 ejes de la serie Performance-Line.
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SERVICIO
TECNICO.

Hasta que esten
impresionados.

Nuestro principio es "fresar mejor". Hermle se ha dedicado completamente a esta
maxima. Todo lo que solucionamos, madificamos y optimizamos mejora el resultado,
le proporciona mas precision y rapidez con respecto a la disponibilidad. No para noso-
tros, sino para el éxito de nuestros clientes que consiguen los mejores resultados con
nuestros centros de mecanizado.

Esto solo se puede lograr con empleados muy motivados. Tenemos mas de 1.200. Con
ideas siempre nuevas y la precision proverbial de Hermle son responsables de las que
quizas son las mejores maquinas del mundo. Aqui se incluye para nosotros sobre todo
el servicio técnico. No como modelo de negocio, sino en el sentido mas estricto de la
palabra, como servicio con el objetivo de favorecer relaciones con clientes a largo plazo.

FOLLETO DE

Todo lo que tiene que saber adicionalmente sobre nuestro servicio técnico puede en-
contrarlo a partir de ahora en un folleto. Linea de atencidn al cliente, formaciones, téc-
nicos, herramientas y naturalmente también las opiniones de los clientes. Asi podra
tener una idea clara sobre lo que puede esperar de nosotros.

"PRECIOS DE SERVICIO TECNICO JUSTOS,

S/ LO COMPARAMOS CON OTRAS MARCAS."

"Confiamos en que Hermle siga contratando
montadores asi de competentes.”

"El servicio técnico estad organizado de forma excelente. Gente competente, reaccion
rapida. Nosotros compramos las maquinas, entre otras razones, por el servicio técnico."

"FRESAMOS DESDE HACE 20 ANOS
S0LO CON HERMLE."
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LDER SERVICE IST
EINER DER BESTEN.

RUNDUM-SO

RAPIDEZ

Confamaos con una extensa red de servicio descenlralizads, filiales
internacionales y representantes en mas de 50 paises. Eslto nos
permile estar disponibles para usted de forma rapida y sobre
todo compelente.

PREVENCION

Para nosolros, una oplimizacion preventiva de los procesos
forma parte fambién de la seguridad. Mediante ciclos de man-
tenimiento enfocados al estado existente podemaos ajustar su
maquina de farma 6plima en fodo momento y, de este modo,
anliciparnos a Ia aparicion de cualquier dafo.

WIR FRASEN SEIT 20 1a kR
- OASEN SEIT 20 JAHREN
NUR AUF HERMLE -

Servicio técnico de Hermle: convence por cuatro motivos.

CONTINUIDAD

Nosolros somos productores. Somos conscientes de lo importante
que es evilar dafos y, en caso de producirse, repararlos en el
menor liempo paosible. Esla es Ia razon por Ia que nuestro expe-
rimentado servicio externo acompaia a su maquina durante su
ciclo de vida Util complefo.

PAQUETE PARA NO TENER NINGUN
TIPO DE PREOCUPACIONES

La base para Ia salisfaccion de nuestros clientes no solo radica
en Ia calidad, Ia precision y las maquinas fiables, sino sobre todo
fambién en Ia excelencia de nueslro servicio, de boca a boca.




5 DIAS. 5 MODULOS.
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CONFIGURE SU PROPIA FORMACION INDIVIDUAL.

Nuestro sistema de formacion tiene una estructura modular. Usted puede escoger personalmente cuando quiere aprender mas sobre un
tema. Para ello, puede escoger entre cinco areas de temas de gran actualidad: precision, CAM, palpador de medicion, optimizacion de

procesos y parametros.

Por supuesto, también puede definir personalmente el lugar de formacion y escoger entre Gosheim y Kassel. Por lo tanto, en teoria es posi-
ble asistir a una formacion de un dia respectivamente durante cinco dias de forma consecutiva. Una semana llena de conocimientos
directamente procedentes de la practica.

g
et

Pardmelros

Utilizacion de estructuras de programas variables. Aumento de
la seguridad de los procesos mediante la solicitud y el control
de estados de programas.

Optimizacion del proceso

Optimizacion del proceso de produccion influyendo en el tiempo
de mecanizado, la calidad superficial y la precision de las piezas
en combinacion con el centro de mecanizado.

CAM

Obtendra una vision de un proceso de produccion moderno,
desde el inicio en el sistema CAD/CAM, pasando por el control
y hasta la maquina, asi como consejos para la edicion con el
postprocesador y el programa CN.

e
£

Precision
Aumento de la precision de las piezas considerando las

influencias térmicas, mecanicas y estaticas en el proceso de
produccion.

Palpador de medicion

La mejor aplicacion posible del sistema palpador de medicion
directamente en el centro de mecanizado con diferentes
funciones y programas.



El articulo completo se puede leer en la pagina www.hermle.de,
en la seccion Medios / Informes de usuarios.
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PRODUCCION DE PIEZAS INDIVIBUALES

TOTALMENTE AUTOMATIZADA
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MASCHINENBAU GmbH

De izquierda a derecha: Norbert Wieland (Venta de Boxmaker y marketing, Horstmann Maschinenbau GmbH), Andreas Hartter (Hermle + Partner Vertriebs GmbH),
Christian Wensing (director de produccion en Horstmann Maschinenbau GmbH), Oliver Steinbach (operador del C 42 U en Horstmann Maschinenbau GmbH).

La rapidez y la calidad son los objetivos que se explican por si solos y que la empresa de construccion de maquinas Horstmann quiere
lograr con la ayuda del nuevo centro de mecanizado de 5 ejes de Hermle. En este caso, la solucién de automatizacién HS flex tiene un

papel muy importante.

La empresa Horstmann Maschinenbau GmbH fundada en 1979
se apoya actualmente en cuatro pilares: la fabricacion por contrato,
la construccion de maquinas especiales, los sistemas de almacena-
miento y de transporte y el area de embalaje. La empresa se inicid en
el sector del embalaje hace solo pocos afios con el desarrollo del
Boxmaker. La idea que hay detras de ello: En lugar de aprovisionar
cajas de carton de envio, la maquina de corte de carton produce em-
balajes individuales justo a tiempo.

Horstmann utiliza el C 42 U, entre otras cosas, para la produccion orientada a demanda

de componentes para sus maquinas especiales.

EL CAMINO HACIA LA AUTOMATIZACION

Horstmann produce por si misma piezas individuales para el Box-
maker: Al principio en maquinas de 3 y 4 ejes sin automatizacion.
Para optimizar los procesos, Klaus Horstmann, director gerente de
Horstmann Maschinenbau GmbH, introdujo primero el sistema de
sujecion en el punto de origen. Mediante el traslado a continuacion
de la programacion de la maquina a la oficina, el empresario pre-
paro a sus empleados para la automatizacion. Horstmann dio este
paso a finales de marzo de 2018: Después de realizar un analisis y
una investigacién a fondo, pidid a la empresa Maschinenfabrik

Berthold Hermle AG el centro de mecanizado de 5 ejes C 42 U con
sistema de manipulacion HS flex. La superficie de sujecion de la
mesa circular orientable con capacidad para 450 kilogramos pre-
senta un diametro de 440 milimetros. El accionamiento sinfin tam-
bién cumple las altas exigencias en cuanto a precision, evitando de
un modo fiable la torsion de ejes en la mesa de mecanizado. El re-
corrido es de 800 milimetros en direccion X e Y, asi como de un
maximo de 550 milimetros en direccion Z. Para el mecanizado, el
C 42 U tiene acceso a 192 herramientas gracias a un almacén adi-
cional. "El paguete completo de maquina, manipulacion, herramien-
tas, servicio técnico y asistencia, ha sido decisivo para nosotros",
argumenta Horstmann la inversion.

Ademas, también les convencieron las posibilidades de aplicacion:
"Necesitamos la opcién de poder interrumpir la produccién orien-
tada a demanda del Boxmaker con encargos de produccién urgen-
tes de nuestros clientes", explica el director gerente.

CONCEPTO GLOBAL SEGURO

Ademas de la flexibilidad, la seguridad de los procesos tiene un papel
muy importante para la empresa de construccion de maquinas, que
intenta prevenir errores mediante la estandarizacion, la simulacion y
la medicion de control. EI C 42 U comprueba automaticamente la
longitud de la herramienta y la posicion de la pieza antes del meca-
nizado. "Si hay algun error, el palet se bloguea y se sustituye por
otro pedido", explica el director de produccién Christian Wensing.
"Los ciclos de medicion cuestan tiempo, pero sirven a la seguridad y
la precision. Estos dos factores son muy importantes para nosotros',
aclara Horstmann.

A pesar de que el tema de automatizacion aun es relativamente
reciente en la empresa Horstmann, Wensing sabe como utilizar
ampliamente las posibilidades que Hermle incluye en el C 42 U:
"La maquina nos comunica directamente y de forma totalmente
automatizada los tiempos de produccion al sistema ERP. Esto nos
permite mantener un registro ideal de los tiempos de la maquina."
La herramienta de control opcional HIMS (Hermle Information

El control procede de Heidenhain (tipo TNC 640) y es completamente digital gracias a la
interfaz HSCl vy a la interfaz EnDat

Monitoring System (sistema de informacion y de seguimiento de
Hermle)) indica el estado en directo de la maquina y envia eventos
por correo electronico. De este modo, el centro de mecanizado se
utiliza en jornadas de 16 horas hasta el 90 por ciento solo pocos
meses después de la puesta en marcha.

Este éxito también se le debe atribuir a la asistencia por parte de
Hermle. "El servicio técnico es una caracteristica distintiva convin-
cente", afirma Klaus Horstmann alabando la colaboracion. "Y gra-
cias a este proyecto, hemos podido llevar a cabo muchas de nues-
tras visiones."

horstmann-maschinenbau.de
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El articulo completo se puede leer en la pagina www.hermle.de,
en la seccion Medios / Informes de usuarios.

medartis®

PRODUCCION AUTOMATIZADA DE &\

IMPLANTES EN MODO

medartis®

PRECISION IN FIXATION

JUSTO A TIEMPO™

De izquierda a derecha: Peter Scheuble, director de tecnologia
mecanico/operador, Laurent Fleisch, me

de produccion en la produccion de placas, David Saladin,
nico/operador, Roger Hanggi, técnico de produccion, todos de Medartis AG,
y al final a la derecha Gerd Messmer, director gerente de Hermle (Suiza) AG

Produccién de implantes de alta precision en 24 horas en funcion del tipo de pedido: La empresa suiza Medartis AG apuesta por el
centro de mecanizado vy los sistemas de robot de Hermle.

La empresa suiza Medartis AG desarrolla y comercializa desde 1997
tornillos y placas de titanio para la osteosintesis en el area del craneo
y las extremidades. La empresa cuenta con mas de 500 empleados
en todo el mundo y 230 de ellos en la sede principal de Basilea. Alli,

sa Medartis AG fresa placas de titanio para
do de Hermle. Abajo: Uno de
do en un centro de mecanizado de 5 e
tas ZM 35y a la izquierda

Arriba: La emp
centros de m

el sistema de robot RS 05

es C 12 U con almacén adicional de herramien-

este experto apuesta por la combinacion de construccion y produc-
cion para cumplir las altas exigencias de la creacion de prototipos vy la
produccién de implantes metalicos. "Nuestros ingenieros construyen
los modelos a partir de los que se crean los prototipos. Los departa-
mentos de fresado y torneado ya se encuentran completamente inte-
grados", explica Peter Scheuble, director de produccion adjunto en
Basilea. Si las pruebas de aplicacion se han completado exitosamente,
se realiza la produccién en serie en centros de mecanizado de fresado
y torneado CNC parcialmente sin personal en hasta tres turnos. "En el
segmento exigente del mecanizado simultaneo en 5 ejes apostamos
sobre todo por los centros de mecanizado de alto rendimiento de Her-
mle, qgue hemos equipado entre otros con sistemas de robot para el
servicio totalmente automatizado", afiade Scheuble.

MAS ESTABLES Y MAS PRECISAS

La confianza en la tecnologia de Hermle se fundamenta en la expe-
riencia con la primera maquina de Gosheim que Medartis adquirié en
el afio 2001 para la construccion de prototipos. Sucesivamente le
siguieron otros centros de mecanizado del tipo C30 Uy C 12 U
Hermle. "Tenemos altas exigencias de precision para las toleran-
cias. Las maquinas de Hermle construidas para el mecanizado de
precision en varios ejes demostraron ser claramente mas estables
y mas precisas que los productos de la competencia que utiliza-
mos anteriormente”, justifica Roger Hanggi, técnico de produccion
en el departamento de produccion de placas de Medartis AG.

FLEXIBLE Y UNIVERSAL

LLa empresa suiza se decidid por Hermle también para la ampliacion re-
ciente del parque de maquinas. Por un lado, los centros de produccion
se pueden utilizar de forma universal y, por otro lado, en Medartis se
utilizan sobre todo para el mecanizado de familias de piezas completas.
La gran cantidad de implantes diferentes puede producirse gracias al
sistema de robot RS 05 con manipulacién de piezas automatizada,
tanto en los centros de mecanizado C 30 U como en los centros de
mecanizado de 5 ejes C 12 U. A pesar de la construccién compacta, los
recorridos son tan amplios que pueden realizarse incluso geometrias

Un palet de piezas
en brut
automatizada completamente por el robot

ynstruido por Medartis con alojamientos multiples para la preparacion

dep e titanio o el alojamiento de piezas acabadas; la manipulacion esta

complicadas. Para cubrir los implantes actuales y futuros, las maqui-
nas estan equipadas con almacenes adicionales ZM 35 de manera que
por maquina se encuentran disponibles un total de 71 herramientas.
Debido a los centros de mecanizado estan equipados de forma idéntica
en cuanto al husillo portaherramientas, el control y el portaherramien-
tas, los sistemas de robot RS 05 y otras caracteristicas, es posible pro-
ducir cada implante de un modo flexible en cualquier maquina.

"Por ejemplo, fresamos los implantes complejos en los centros de
mecanizado C 12 U y para ello siempre contamos con el par sufi-
ciente. Las maquinas trabajan de un modo muy fiable, tienen vy si-
guen teniendo la maxima precision incluso con el paso del tiempo,
ofrecen una buena accesibilidad vy, en relacién con nuestras necesi-
dades, presentan un comportamiento de contorno de interferencia
optimo", resume Peter Scheuble para finalizar. Por Ultimo, también
alabo al servicio técnico de Hermle que convence a los suizos por
su alta disponibilidad y calidad de servicio.

medartis.com



El articulo completo se puede leer en la pagina www.hermle.de,
en la seccion Medios / Informes de usuarios.
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Vista desde arriba del sistema de robot RS 2, formado por el robot con garray los
puestos de palets dispuestos a la izquierda y a la derecha.

Desde el fabricante de piezas hasta el proveedor completo de tecnologia de precision: la empresa Pastec GmbH establece las bases para
el éxito sostenible con la tecnologia de fresado de alto nivel de Hermle, asi como con su departamento de anodizado y su competencia de

montaje.

La idea de hacerse auténomo se le ocurrid al técnico de aplicacion
Andreas Wenger en el afio 2007. Primero solo ofrecia sus conoci-
mientos y su experiencia en todos los campos de la programacion
de maquinas CNC. Un afio después fundd la empresa Pastec GmbH,
con la que llevd a cabo la transformacion en un proveedor de servi-
cios de arranque de virutas mediante la inversion en la tecnologia
de fresado precisa de 5 ejes de Hermle AG. Sucesivamente amplio
la cadena de procesos del mecanizado de precision y la fabricacion
de piezas. Actualmente, la empresa ubicada cerca de Munich ofrece
todos los pasos del proceso desde la construccion, pasando por la
programacion y la produccion, incluyendo la anodizacion v la rotula-
cion laser, hasta el montaje de grupos constructivos con prueba de
funcionamiento.

La inversion directa en la tecnologia de 5 ejes estuvo impulsada por
la alta exigencia en cuanto a precision y calidad. Wenger queria po-
der producir de manera racional piezas con una precision constante
de una centésima. "Las favoritas fueron las maquinas de Hermle, por
lo que en el afio 2008 adquirimos el centro de mecanizado de 5 ejes
C 40 U", explica el director gerente. A este le siguié poco después
una segunda maquina de la misma serie y el acceso a la automatiza-
cién mediante sistemas de almacén y de manipulacién sencillos. Con
las entradas crecientes de pedidos, Pastec GmbH invirtio a partir de
2011 en tres centros de mecanizado de 5 ejes del tipo C 22 U.

De derecha a izquierda: Sebastian Zyngier, director de produccion, Andreas Wenger,
director gerente, todos de Pastec GmbH y Stefan Bux, apoderado gerente de la
empresa Hermle + Partner Vertriebs GmbH

PRECISION LAS 24 HORAS DEL DIA

Para reducir los tiempos de inactividad y aumentar la productividad
para los pedidos de lotes repetitivas, Wenger se decidié a acoplar
uno de los nuevos centros de mecanizado de 5 ejes con el sistema
de robot RS 2 vy a pedir la maquina con un almacén adicional para
otras 192 herramientas. "Debido a que la mayoria de las piezas pre-
sentan una longitud del borde de un maximo de 200 milimetros
respectivamente, también es suficiente con el recorrido del C 22 U
con 450 milimetros en direccion X y 600 y 330 milimetros en el
eje Yy Z" explica el director de produccion Sebastian Zyngier. La com-
binacién con la célula robotizada permite el servicio de 3 turnos sin
personal y el servicio de fin de semana. Esto ofrece suficiente capa-
cidad para mecanizar grandes cantidades de piezas y también la
familia de piezas "carcasa del laser con tapa" con un total de 18
variantes de un modo flexible para los pedidos y justo a tiempo.

RENTABLE CON TRES EJES

Posteriormente se realizd otra inversion con la que Wenger queria
descargar a sus centros de mecanizado de 5 ejes de los trabajos de
arranque de virutas mas sencillos. El centro de mecanizado CNC de
3 ejes C 400 V con mesa de mecanizado fija presenta desde el
punto de vista del concepto las mismas caracteristicas que sus her-
manos mayores. "Esto ofrece muchas ventajas: la misma cinema-
tica, el mismo concepto de manejo, el mismo portaherramientas y
los mismos controles, unido con un buen servicio técnico", enumera
Andreas Wenger. Por esta razon, para ¢l no existe otro motivo para
recurrir a otro proveedor de maquinas. "Sobre todo porque también
utilizamos el mismo sistema CAM, creamos todos los programas
fuera de la produccion vy el técnico solo tiene que encender la ma-
quina y todo funciona’, afilade Wenger.

Por ultimo menciona un ejemplo de por qué en Pastec se deciden
una y otra vez por Hermle: "Con nuestro primer centro de mecani-
zado de 5 ejes seguimos mecanizando componentes complejos de
escaneres laser diez afios después con la misma precision y calidad
que el primer dia."

il

La célula de fabricacion flexible y altamente productiva C 22 U con sistema de robot

RS 2 (izquierda) y el almacén adicional de herramientas ZM 192.
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De izquierda a derecha: Andreas Hartter (Hermle + Partner Vertriebs GmbH), Giacomo Férster (operador del C 400 U) y

Q SCHMIDT UND REMMERT GMBH

Dirk Schmidt (director gerente de Schmidt und Remmert GmbH)

La empresa Schmidt und Remmert invirtio en Hermle en un centro de mecanizado de 5 ejes del
tipo C 400 U con sistema de manipulacién automatico para la produccién mas rapida y mas flexible
de herramientas de moldeo para el mecanizado de tubos.

"EI 90 por ciento de nuestros clientes son proveedores conocidos del sector
del automovil’, explica Dirk Schmidt, director gerente de Schmidt und
Remmert GmbH. La empresa de Geseke suministra a estos proveederos con
productos semiacabados de tubos para combustibles, gases de escape o
agua de refrigeracion. Las herramientas de moldeo necesarias para ello son
construidas y producidas por la propia empresa. "Trabajamos en con un solo
turno. A pesar de ello, para poder cumplir con la demanda creciente, nos
decidimos por la automatizacion”, explica Schmidt. Su plan es poder atender
a sus clientes de un modo mas rapido vy flexible mediante turnos de noche
sin personal. "Debido a que para nosotros es muy importante la satisfaccion
de los clientes, también somos muy exigentes con la calidad y la precision
gue debe ofrecer un centro de fresado”, afiade el director gerente.

"NO PODEMOS PERMITIRNOS LAS PARADAS"

Echando un vistazo a la nave de produccion, se puede comprobar que el nuevo
centro de mecanizado no ha sido el primer contacto con Hermle. El parque de
maquinas se amplio en 2004 y 2005 respectivamente con una fresadora uni-
versal del tipo U 740. Algo que sigue pareciéndoles siempre positivo desde en-
tonces es el servicio técnico directo y sin complicaciones. "Este es decisivo para
nosotros. No podemos permitirnos las paradas”, explica el director gerente.

Izquierda: El mecanizado automatico de 5 ejes aumenta la eficacia en Schmidt und Remmert.
Derecha: Gracias a la forma en U de la mesa giratoria, el eje giratorio A y el eje rotatorio C se
encuentran en la pieza

El centro de mecanizado de 5 ejes C 400 U, tal y como esta en servicio en
Schmidt und Remmert desde octubre de 2018, se controla mediante un
Heidenhain TNC 640. Los programas de mecanizado proceden directamen-
te del sistema CAM. De manera adicional a las funciones de programas es-
tandares, Schmidt und Remmert escogi¢ el sistema de diagnostico de man-
tenimiento (WDS) opcional de Hermle. Este supervisa continuamente el
estado de la maquina y puede comunicar al trabajador directamente los pro-
blemas que se produzcan.

ACCESO A LA AUTOMATIZACION

Para que el C 400 U también pueda funcionar durante la noche sin perso-
nal, el sistema de manipulacion HS flex esta conectado al centro de mecaniza-
do con dos mddulos de alojamiento de palets con tres niveles de estanterias
respectivamente y puesto de preparacion. "Esta solucion permite un acceso
rentable a la automatizacion', destaca Andreas Hartter de Hermle +
Partner Vertriebs GmbH. La persona que trabaja en la maquina puede manejar
el sistema de manipulacion de forma muy sencilla con el sistema de control de
automatizacion de Hermle (HACS) mediante un panel tactil integrado.

La zona de trabajo del C 400 U es de 850 x 700 x 500 milimetros (direc-
cion X, Y y Z), la superficie de sujecion de la mesa circular orientable tiene
un didmetro de de 440 mm, con un circulo de colision de 885 mm.
Gracias al almacén adicional ZM 88k opcional pueden mantenerse disponibles
hasta 126 herramientas en total, suficientes para el mecanizado totalmente
automatico planificado de las herramientas de moldeo v las piezas iguales.

Ademas de la solucién de automatizacion, el nuevo centro de mecanizado
convence por su eficacia y calidad. A largo plazo, Schmidt incluso quiere po-
ner fuera de servicio un centro de fresado mas antiguo cuando el C 400 U
pueda realizar dos turnos por dia. "Actualmente ya lo estamos haciendo en
tres dias de la semana. Después de solo tres semanas de uso, se trata de un
resultado provisional muy satisfactorio’, saca como primera conclusion el di-
rector gerente. Esta seguro de que el objetivo se alcanzara a lo largo del
afio 2019 y por Ultimo opina: "La mayoria de los problemas que siguen produ-
ciéndose actualmente son errores de los usuarios." Si estos provocan un acci-
dente, intervendra el servicio técnico rapido para la plena satisfaccion de
Schmidt: "Esta es una caracteristica distintiva de Hermle."

schmidtundremmert.de
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OPEN HOUSE DE HERMLE AG, GOSHEIM
08.05.2019 - 11.05.2019
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14.05.2019 - 16.05.2019
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14.05.2019 - 17.05.2019
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14,05.2019 - 17.05.2019
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21.05.2019 - 24.05.2019
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27.05.2019 - 31.05.2019
MACHTOOL, POLONIA
04.06.2019 - 07.06.2019
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12.06.2019 - 13.06.2019
PARIS AIR SHOW, FRANCIA
17.06.2019 - 23.06.2019
RAPIDTECH, ERFURT (ALEMANIA)
25.06.2019 - 27.06.2019
EMO, HANNOVER

16.09.2019 - 21.09.2019
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