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Uvodem

Vazeni obchodni partneri a zdkaznici,
spolupracovnice a spolupracovnici,

rok 2018 je jednim z nejlepSich v cele historii
firmy Hermle AG. Prijem objednavek se v
prvnim pololeti zvysil 0 22 %, obrat koncernu
vzrostl o 14 %. Spolecnost Hermle AG profito-
vala z mimoradne konjunktury v oboru a z
uspésnych inovaci produktd v oblasti automati-
zace, digitalizace a z noveho obrabéciho centra
C 650. Detailni Cisla naleznete jako vzdy na
nasich webovych strankach.

Stuttgartu a na IMTS v Chicagu, se spole¢nost
Hermle predstavila s Sirokym prarezem vSech
modelU stroju a nejrizngjsich automatizacnich
reSeni. Nase digitalni moduly z oblasti Digital
Production, Digital Operation a Digital Service
se tésily stale vétsimu zajmu a byly prezento-
vany v samostatné sekci. V roce 2018 jsme se
zUcastnili i dalSich narodnich a mezinarodnich
veletrht a workshopU. S obéma nasimi radami
stroju PERFORMANCE-LINE a HIGH-PERFOR-
MANCE-LINE a jejich automatizaci jsme opti-
malné pripraveni na budouci pozadavky. Oblast
digitalizace dale kontinualné rozsifujeme.

Spole¢nost Hermle investovala zhruba 1,9
miliont euro do dvou novych ohybacich stroj a
jednoho laseroveho vysekavaciho stroje pro
vyrobu plechu, aby zvladala rostouci kapacitni
pozadavky. Stavebni upravy v Useku tfiskoveho
obrabéni se take jiz blizi ke konci. Posledni
pripojky pro nové instalovane stroje jsou ho-
tove. Pri prohlidkachvyrobniho zavodu tak bude
mozne opét navstivit jeden z nasich stézejnich
Usekl vyroby. Do oblasti vyroby smérovaly
dalSi investice, aby vedly spole¢nost Hermle
smérem ke Smart Factory.

Jiz nyni Vas srde¢né zveme na na$ Open House
v Gosheimu, ktery se bude konat na jare 2019.
Zaroven mi dovolte, abych Vam i Vasim rodinam
touto cestou popral pozehnane vanocni svatky.

Stale zdravi a dobry a uspésny rok 2019.
S pratelskym pozdravem.

Vas Franz-Xaver Bernhard
Clen predstavenstva odpovédny za odbyt,
vyzkum a vyvoj

HERMLE-LEIBINGER
SYSTEMTECHNIK GMBH

20 LET AUTOMATIZACE NA NEJVYSSI URQVNI

Kdyz byla v roce 1998 zakladana firma Hermle-Leibinger Systemtechnik GmbH (zkracené HLS), nyni 100procentni dcefina spole¢nost
Hermle, byla automatizaéni technologie jesté v experimentalnim stadiu. Zpocatku se firma HLS zabyvala manipulatory a podavacimi
systémy a jednoduchou automatizaci obrabécich center. Pomérné rychle se prislo na to, jak smyslupIné je nasazeni robotické technologie
a propojeni nékolika obrabécich center do jednoho vyrobniho systému. Do projektd na kli¢ se rychle integrovaly i doplnkové technologie,
jako cisténi, méreni a monitorovani. Ale pravé roboticka technologie, zalozena na sofistikované strategii platformy, privedla firmu HLS
k novym oblastem ¢innosti a obord.

Do dnesniho dne je na obrabécich centrech Hermle instalovanych jiz vice nez 300 systémd, véetné linearnich systémd az s péti obrabé-
cimi centry, které jsou obsluhovany jednim robotem. Do téchto komplexnich systémi byly zapojeny i vyrobni stroje jinych vyrobcu.

HS flex

MANIPULACNI SYSTEM HS FLEX -
DALSI VYVOJOVE STUPNE MANIPULACE S PALETAMI

S dalsim vyvojovym stupném paletového multisystému je HS flex jesté atraktivnejsi. V kombinaci s Hermle Automation-Control-System
(HACS) nabizi HS flex jesté vétsi produktivitu a flexibilitu.

Po velmi uspésném uvedeni na trh v dubnu 2017 se z manipulacniho systému HS flex, ktery se maze pripojit k modeldm stroji C 12,
C 22, C 32, C 42 RADY HIGH-PERFORMANCE-LINE a ke strojiim C 250 a C 400 fady PERFORMANCE-LINE stal skute¢né uspésny
produkt. Poptavka po ném je neustala.

Se svymi novymi funkcemi, zejména v oblasti manipulace s paletami, byl manipulacni systém HS flex predstaven na letosnim Open
House. Diky vyméné podavace |ze nyni do jednoho systému integrovat i nejriznéjsi paletové systémy, jako napr. EROWA MTS a ITS 148.
Pomoci systému HS flex |ze manipulovat s paletami o prepravni hmotnosti az 450 kg a rozmérech az 500 x 400 mm. Diky nové softwa-
rove funkénosti v HACS je nyni mozné prestavovat palety pripad od pripadu a tim predzasobit systém jesté SirSim spektrem obrobkd.




RS 2 Kombi

ROBOTICKY SYSTEM RS 2 KOMBI
S INTEGROVANYM KANBAN ZASOBNIKEM

Aktualné byl roboticky systém RS 2 Kombi se vSemi rafinovanymi detaily pripojen k 5osému obrabécimu centru C 32 U dynamic, které bylo
zkonstruovano a instalovano specialné pro technologické a skolici stredisko.

Roboticky systém je systém zalozeny na platformé s pripojenou kabinou a 6osym primyslovym robotem s maximalni prepravni hmotnosti
240 kg. Regélové zasobniky s volitelnymi rozméry poskytuji jednak odkladaci mista pro podavac (pro palety a manipulaci s obrobky), ale
slouzi také jako pridavné zasobniky nastroji (pro velké/tézké frézovaci a vrtaci nastroje) nebo jako nejriiznéjsi odkladaci mista pro palety
a/nebo obrobky na matricich.

Integrovan byl i kanban zasobnik pro krychlové a/nebo valcovité polotovary obrobkd s pasovym dopravnikem pro rozpracované a hotové dily
a skluzem pro vadné dily. Pripojeno je rovnéz osazovaci stanovisté s pridavnym ovladacim pultem. Roboticky systém muze byt pomoci dver-
niho systému odpojen od obrabéciho centra, aby méla obsluha stroje pfimy pristup do pracovniho prostoru obrabéciho centra (pro osazovani
nebo mérent), zatimco robot paralelné osazuje dal$i obrabéci centra.

Roboticky systém RS 2 Kombi s kanban, pfipojeny k Sosému obrabécimu centru Roboticky systém RS 2 Kombi se systémem kanban
C 32 U dynamic

OBSAZENI| ZASOBNIKU:

* 4 rjzne piidavné podavace

4 x (32 6 x] palely s pripravky S x Hx V 400 x 400 x 320 mm
« 12 palet s obrobky S x Hx V 400 x 400 x 360 mm

* 6 palet s obrobky 5 x H x V 400 x 400 x 500 mm

* 3 palel s obrobky S x Hx V 400 x 400 x 420 mm

* Kanban systém s 35 sachtami pro polotovary obrobkd
(krychlové nebo valcovité] s rozmeéry 20 x 20 x 20 mm a8z
100 x 100 x 100 mm

* 5 rucnich nastrojd HSK 63 pro nadmeérné obrobky
* 200 x 450 mm délky a 15 kg

* 4 palety s malricemi S x Hx V 530 x 630 x 260 mm pro
12 obrobkd az 100 x 100 x 100 mm

* 4 palety s maticemi S x Hx V530 x 320 x 410 mm
se vzdy 3 palelami ITS-148

Zasobnik palet, osazovaci stanovi$té (vzadu) a pasovy dopravnik pro obrobky



ENTRA HERMLE VE FILMU =

NIMOVANA OBRABECI.CENTRA

Cim se vyznacuji vyrobky Hermle? Jak jsou nase stroje pfesné konstruované a vibec jaké maji konstrukéni

celky? Jaké vyhody nabizeji? A kdo z nich profituje? Nase klipy vam to ukazou. Nejlépe se na né hned podivat.

Nové animace produkt(i emocionalné predvadeéji prednosti nasich obrabécich center a plsobivé demon-
struji jejich vyhody. Ve virtudlni aréné zavodi nase obrabéci centra ve vrcholné formé ve trech sportov-
nich kategoriich. Animace v$ak nejsou jen vizualnim pozitkem, nazorné zprostredkuji i detailni infor-
mace o vyrobku: Tvrdd fakta - od vzniku vyrobku pres detaily, kterymi se odliSuje, az po nejvétsi
obrobek.

TECHNICKE. VIZUALNI. IMPOZANTNI.

Nase ALL-STARS a GIANTS v radé HIGH-PERFORMANCE-LINE stejné jako nase RISING-STARS v radé
PERFOMANCE-LINE ukazuji, co u Hermle znamena "frézovat Iépe" - prvotridni kvalitu. A stejné tak, jako

jsou nase obrabéci centra vybavena technikou na nejvyssi Urovni, takovy je i zpUsob zpracovani ani-
maci: Vizualné brilantni kvalita obrazu. Vysoce dynamicka, inovativni a futuristicka animace. Prekvapiva
zména perspektivy - a presto: vzdy srozumitelna. Tyto klipy pritahnou divaky na cestu do nitra nasich
obrabécich center. To z nich déla vic nez jen vysvétlujici filmy. Jsou vyrazem, vasni, ktera nas pohani -
jsou vyrazem filozofie Hermle.

ZAPNOUT ZVUK! VYPNOUT FILM!

Vstupte do svéta emocionalni vizualizace produktu a presvédcte se sami na
www.hermle.de/de/bearbeitungszentren

TRI FILMY, JEDNO POSELSTVI

ALL-STARS v radé HIGH-PERFORMANCE-LINEC 12/C22/C32/C 42

GIANTS v radé HIGH-PERFORMANCE-LINE C52/C62

RISING-STARS v radé PERFORMANCE-LINE C 250/ C 400/ C 650 (coming soon)






VYROBKY.

HERMLE
DIGITAL
PRODUCTION

HERMLE
DIGITAL
OPERATION

3 KROKY
K PROMYSLU S0
4.0

DIGITALNI MODULY - CHYTRE KOMPLEXN[ RESENI.

Vyrobni provozy se dnes soustiedi na digitalni technologie. Hermle vam poskytne podporu pri vasi cesté k
Primyslu 4.0 a Smart Factory. Nabidneme vam komplexni balik digitalnich modul® pro zvyseni vasi efekti-
vity, presnosti a produktivity. Digital Production, Digital Operation a Digital Service predstavuji pro vase obra-
béci centra Hermle solidni zaklad do budoucna.

BroZury naleznete také v mediatéce na nasich domovskych strankach:

www.hermle.de/de/media/mediathek/printdokumente

VYHODY A RESENI

Inteligentni sprava zakazek

Transparentni vyrobni procesy

Inteligentni modernizace stroji

Viyroba bez papirovani
Propracované technologické cykly

Dalkova a preventivni udrzba



VE VYROBE PLECHU

JSME NA SPICI

HERMLE INVESTUJE 1,9 MILIONU EUR DO NOVYCH STROJU

Do tretice vseho dobrého: Abychom zvladli rostouci kapacitni pozadavky, uvedli jsme do provozu hned tfi nové
stroje. Spolecnost Hermle je nyni nejlépe vybavena pro vyrobu plechu a je pripravena celit jakymkoliv vyzvam.

LASEROVY VYSEKAVACI STRO) TRUMATIC 7000

Stézejnim bodem nasich nejnovéjsich investic je TruMatic 7000. Laserovy vysekavaci stroj nahrazuje stroj TruMatic 6000 a je témér o 20
% efektivnéjsi nez predchozi model. Abychom nenarusili probihajici vyrobni procesy, instalovali jsme stroj béhem celozavodni dovolené. La-
serové opracovani, razeni, ohybani, tvareni, odhrotovani, hloubeni, signovani, oznac¢ovani - neni témér nic, co by stroj neumél. Rychla klapka
na dily umoznuje mimoradné kratké vysouvani, rychlé odebirani diléi a procesni spolehlivost pro laserové dily az do rozmérd 500 x 500 mm.
Jeho detektory vyklenuti automaticky zastavi zpracovani v pripadé vyklenutého plechu. Jeho Smart Punch Monitoring minimalizuje rizika
zlomeni lisovniku, pfi vymeéné nastroje kontroluje vyrazeni diry a pomoci svételné zavory kontroluje stfed diry. A to jsou jen nékteré prednosti,
kterymi vas stroj TruMatic 7000 presvédci.

OHRANOVACI LIS TRUBEND 5230

Jiz od léta pouzivame v segmentu velkych dilii novy ohranovaci lis jako nahradu za stroj V 170. Je vybaven dvéma pomUckami pro chybani,
které uleh¢i praci obsluze pri ohybani tézkych dild a u tenkych plecht s dlouhym ramenem zabranuji efektu odpruzeni. Vyznacuje se vysokou
nosnosti (100 kg) a velkym rozpétim Uhlu, az 30°. Novy TruBend ma navic Tool Indicator, hydraulické upnuti nastroje a 6osy zadni doraz,
pricemz vsechny osy mohou pojizdét nezavisle na sobé. U asymetrickych obrobk(i zarucuje stabilni pozici dorazu. Pro prestaveni dorazu neni
zapotrebi priprava stroje.

OHRANOVACI LIS TRUBEND 7036

Stroj TruBend 7036 nahrazuje zastaraly stroj V 130. Také on ma 6osy zadni doraz. Mimoradné ergonomicky stroj diky komfortnimu pracov-
nimu stolu, nozni opérce a pomdcce pro stani a sezeni celkové usnadnuje praci - i v sedé. Diky své rychlosti a efektivité se novy ohranovaci
lis idealné hodi pro ohybani malych a strednich dilG ve velkych mnoZstvich.

S novym laserovym dérovacim strojem a dvéma novymi ohranovacimi lisy pro
segmenty velkych i malych dilii je Hermle ve vyrobé plecht na aktualni Grovni

TECHNICKE UDAJE:

Laserovy dérovaci stroj TRUMATIC 7000
* Rozméry: Sitka/hloubka/vyska 8 070/9 450/2 328 mm
* Vlysekavani 1200 ot./min

» Max. tlouStka plechu 8,0 mm ocelovy plech

» Max. hmotnost obrobku 280 kg

» Max. vysekavaci sila 220 kN (22t)

» Max. vykon laseru 3200 W

* Pracovni rozsah stroje osa X 3 050 mm /
osa Y 1550 mm

Ohranovaci lis TRUBEND 5230

* Lisovaci sila 2 300 kN (230t)

* Délka ohybu 4 250 mm

* UzZivatelské rozhrani Touchpoint TruBend

» Max. pracovni rychlost 25 mm/s

* Rozméry: délka/Sirka/vyska 4 150/2 055/3 200 mm 6

Ohranovaci lis TRUBEND 7036

* Lisovaci sila 360 kN (36t)

* Délka ohybu 1 020 mm

« UzZivatelské rozhrani dotykové oviadani

» Max. pracovni rychlost 25 mm/s

* Rozméry: délka/Sirka/vyska 1 805/1 330/2 380 mm




Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v Casti Média / zpravy uZivatelU.
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KVALITATIVNI RUST DIKY — ©
INVESTICIM DO TECHNOLOGI!

zprava doleva Willi Gebert,vedouci administrativy, strategie a financi, Rolf Kalin, odpovédny za prodej a kvalitu, oba ze spolecnosti

Feusi AG, a zcele vlevo Christian Simon, oblastni vedouci prodeje Hermle (Svycarsko) AG

Investici do modernich CNC obrabécich center od Hermle AG rozsirfuje spolecnost Feusi AG systematicky
svoji vykonnost a konkurenceschopnost a je schopna nepretrzité v 5 osach simultanné obrabét narocné

frézovane dily.

Na obrazku je vidét ¢ast "bulvaru Hermle" ve firmé Feusi AG s Sosym obrabécim centrem
C 400 U s obrobkovym zasobnikem, 5osym obrabécim centrem C 22 U s vyménikem
palet PW 150, a 50sym obrabécim centrem C 42 U/MT s funkci obrabéni

"Vasen pro presnost” je krédo Svycarské firmy Feusi AG. Paul Feusi
zalozil spolec¢nost v roce 1956 jako presnou dilnu pro vyrobu
mechanickych dilt. Od té doby zUstal vérny svému velkému porozu-
méni pro technologii a kvalitu. Neustalé investice do modernich vy-
robnich technologii jsou toho didkazem. S vice nez 50 lety zkusenos-
ti je spolecnost Feusi AG zadanym partnerem pro flexibilni vyrobu
soucasti strojl a pristrojd. "Abychom byli schopni pohotové uspoko-
vysokém vykonu a maximalni technické dostupnosti stroju”, vysveét-
luje Willi Gebert, odpovédny za spravu, strategii a finance spolec-
nosti Feusi AG. "To byl mimo jiné dtvod, pro¢ jsme od roku 1994
nasadili nejdrive univerzalni frézovaci stroje a pozdéji CNC obrabéci
centra a 50sa vysokovykonna CNC obrabéci centra od spolecnosti
Hermle AG."

0D DEMONSTRACNIHO STROJE K NOVE ZAKAZCE

To, co zacalo s univerzalnim frézovacim strojem UWF 900 E, pokraco-
valo u firmy Feusi s 50symi CNC obrabécimi centry C 22 U, C 42 U/MT
a dale C 250 U a C 400 U. Pomoaci téchto strojd obrabgji Svycari
presné dily s délkou hrany od nékolika milimetr( az po velké stroji-
renské dily a soucasti podvozku, které vazi nékolik set kilogramd -
od prototypu az po stredné velkou sérii. "S presnosti, vykonnosti
a spolehlivosti obrabécich center Hermle, stejné jako se servisem
a know-how odbornikd firmy Hermle jsme udélali velmi dobré zku-
Senosti", fika Rolf Kalin, odpovédny za prodej a kvalitu u firmy Feu-
si: "Kdyz jsme byli v ¢asové tisni, poskytla nam spolecnost Hermle
demonstracni stroj typu C 22 U, takze jsem mohli zékaznikovi vcas
dodat soucasti rotoru v pozadované kvalité", uvadi jeden priklad.
"Z toho se vyvinula zakazka na kompletni obrabéni vétsich soucasti
rotoru o praméru 750 milimetrd, takze jsme si 50sé obrabéci cent-
rum C 42 U/MT zakoupili."

S ROZMYSLEM INVESTOVAT DO VYKONU A AUTOMATIZACE

Rovnéz tato investice se vyplatila: Moznost obrabét vétsi soucasti
pritahla dalsi zakazky - jak pro Svycarského precizniho vyrobce, tak
i pro Hermle. S cilem nepretrzité vyroby rozsifila firma Feusi svij
strojovy park o vysokovykonné CNC obrabéci centrum C 22 UP s
11mistnym vymeénikem palet PW 150 pro automatické obrabéni v
5 osach.

"Investovali jsme proziravé a budeme v tom pokracovat, aniz by-
chom ze zretele ztraceli efektivitu", vysvétluje Willi Gebert. Usku-
tecnovani této filozofie je patrné i u nejnovéjsich investic firmy Feu-
si AG do obrabécich center Hermle. Precizni vyrobce zakoupil po
sobé vzdy dvé CNC obrabéci centra konstrukénich rad C 250 U a
C 400 U. Diky tomu se mohou podle Rolfa Kalina na jednom stroji
C 400 U zabihat urcité nové obrobky, aby se potom na druhém stro-
ji C 400 U, ktery je navic vybaven zasobnikem palet a pridavnym
zasobnikem pro nastroje, bez obsluhy sériové vyrabély. Jelikoz se
v obou pripadech jedna o obrabéci centra Hermle, ktera maji podob-

nou konstrukci i koncepci ovladani, nepripada obsluhujicim zména
nijak narocna. Diky takto usnadnéné vicenasobné obsluze vznikaji
dalsi prednosti, které se nakonec projevi v dobach chodu vietena,
a tim ve vytizeni, stejné jako v hospodarnosti.

ukazka malé casti spektra naroénych obrobku, které se vyrabi z materialG ocel 52,
CroNiMo 34, nerez nebo hlinik; zde narocné dily obrobk( z oceli 52

osazovaci stanovisté vymeéniku palet PW 150, které je uzivatelsky prijemné usporadano

feusi.ag



Cely ¢lanek najdete na webu www.hermle.de
v ¢asti Média / zpravy uzivatelU.
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AUTOMATIZOVANE OBRABEN
/VYSUJE VYROBNI KAPACITU

Diky strategii standardizace a obrabécimu centru C 22 UP Hermle zhospodarnila divize vyroby nastroju a forem ve WMF Group svoji
vyrobu zapustek a nastroju a vytvorila tak volné kapacity pro sluzby externim zakaznikdm.

WMF Group, ktera byla zaloZena v roce 1853 jako Metallwarenfab-
rik Straub & Schweizer a od roku 2016 patfi k francouzskému kon-
cernu Group SEB, je dnes synonymem nejlepsi kultury vareni a sto-
lovani. Jen v samotném materském zavodé v Geislingenu a v
blizkém zavodé Hayingen se vyvojem a vyrobou vysoce kvalitniho
kuchynského nadobi a kuchynskych nozi zabyva vice nez 2 200
zaméstnancu.

Stejné jako kdysi se mnoho z téchto vyrobk( vyrabi pomoci vstup-
niho pretvareni materialu a tvareni plechovych polotovar(. Potrebné
nastroje vyrabi WMF Group z nejvétsi ¢asti ve vlastni firemni vy-
robé nastroj v Geislingenu. "Napriklad pro zhruba 30 rtiznych mo-
deld noz( pouzivame 100 az 150 zapustek, které se skladaji vzdy z
horni a spodni zapustky z tvrzené slitinové nastrojové oceli’, vysvét-
luje Hans Bruhl, mistr vyroby dil(i a vyroby nastroji u WMF. Pro re-
produkovatelné vysokou kvalitu noz{ vyrobci znovu formy opraco-
vavaji po zhruba 3000 zdvizich. Pfi tom se podle presnych obrys(
odfrézuje zhruba 0,5 milimetr materialu, coz je u zapustek mozné
provést 15krat. "Drive jsme vSechny tyto frézovaci a korekéni prace
provadéli na frézovacim stroji HSC. Ten vSak mohl pojmout vzdy jen
dvé zapustky, které se pak musely postupné naroc¢né obrabét v né-
kolika upnutich. Jakmile se pak rozrostla vyroba noz( v Hayingenu

Jako Zadnd jina spolecnost reprezentuje WMF Group nejvyssi kulturu vareni a nejele-
gantngéjsi kuchynské nacini Stézejnim bodem pri vyrobé zapustek a nastrojd tohoto vy
robce kovového zbozi je obrabéci centrum C 22 UP od Hermle

pracovni prostor obrabéciho centra C 22 UP s naklapécim otocnym stolem o priméru 320 mm

a bylo zapotrebi vice zapustek, nedostacovala nase kapacita’, popi-
suje Brihl vychozi situaci.

POZADOVANO: NEJLEPSI POVRCHY V NEJKRATSI DOBE

Z vyhodnoceni, které zahrnovalo sérii testll na presnost obrysd,
presnosti a kvality povrchu, stejné jako specifikaci vyrazné kratsich
¢ast pro nasledné obrabéni, vzeslo nakonec vitézné Sosé obrabéci
centrum C 22 UP od firmy Hermle. Proces obrabéni vyvinuty spo-
lecné s Hermle vedl k mimoradnym vysledkdm: Nejen Ze byla dosa-
Zena pozadovana reprodukovatelna exaktni presnost obrysd a kva-
lita povrchu, ale zfetelné se zkratil i ¢as obrabéni. Diky vybaveni
obrabéciho centra C 22 UP 11mistnym vyménikem palet PW 150
je ted navic mozné provadét nasledné Upravy zapustek bez obsluhy,
tedy i v noci a pres vikend. K dispozici jsou tak dalsi kapacity pro
obrabéni internich a externich zakazek.

PROKAZANOQ: DVAKRAT RYCHLEJI

To, Ze mohla divize vyroby néastrojd a forem WMF zautocit na nové
dimenze produktivity, je tfeba na jedné strané pricist standardizaci
zapustek. Na druhé strané k efektivnéj$imu obrabéni vyznamné pri-
spiva vlastnimi silami vyvinuty upinaci systém palet resp. obrobkd s
¢tyrnasobnym Sroubenim primo na paleté a automatizace pomoci
vyméniku palet PW 150. Axel Spadinger, Head of Tool Engineering
& Making u WMF Group GmbH, shrnuje: "Pri naslednych Upravach
dvojic zapustek jsme snizili ¢as obrabéni o 50 a vice procent. Jelikoz
tuto praci provadime vétsinou v noci a o vikendu, mdzeme obrabéci
centrum C 22 UP pak ve dne velmi flexibilné vyuzit pro dalsi za-
kazky obrabéni. V kombinaci s nasim know-how ve vyrobé nastrojl
a forem jsme tak schopni v terminu obslouzit i externi zakazniky."

(osy A a C) pro 50sé kompletni/simultanni obrabéni komponent nastrojd v jednom upnuti

zleva doprava Axel Spadinger, Head of Tool Engineering & Making, Hans Brihl,mistr
vyroby dilG a vyroby nastroj(, a Glnter Schulz, obsluha stroje, vsichni z divize vyroby
nastrojt a forem WMF Group GmbH v Geislingenu/Steige

vymeénik palet PW 150 k obrabécimu centru C 22 UP; v popredi je vidét (oto¢né) osazo-
vaci stanovisté pro vkladani palet/upinaci obrobk( s obrobky resp. k vyjimani hotovych
dilt

wmf.com
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VYSOCE AUTOMATIZOVANA
VYROBA PRESNYCH DILU

Kappler

robot pri manipulaci s paletou s nékolikanasobnym upinacim systémem pro 20 stejnych obrobkd

S flexibilni vyrobni bunkou od Hermle, kterou tvori tfi 50sa vysokovykonna CNC obrabéci centra C 42 U a jeden roboticky systém RS 2-L
s dvojitym zasobnikem pro 180 palet obrobkd a 200 pridavnych nastrojd, utoci firma Kappler GmbH & Co. KG, specialista na presnou

techniku, na nové dimenze produktivity.

zleva doprava Dipl-Ing. (FH) Rainer Gottschling, generalni feditel, Sven Faas, planovani/
programovani/péce o zarizeni a Alexander Roeth, technicky provozni vedouci, vsichni
z firmy Kappler GmbH & Co. KG, pred flexibilni vyrobni bunkou

Popis "zakazkovy vyrobce v oboru konstrukce strojd a nastrojd" neod-
povida skutecnému rozsahu sluzeb, které poskytuje spolecnost Ka-
ppler GmbH & Co. KG. Poskytovatel sluzeb v oboru presné techniky
totiz ovlada 3, 4 a 5osé kompletni obrabéni soucasti vSech rozmérd,
od nékolika méalo milimetrd az po 3000 milimetr( v délce X. Ve se
vyvinulo z podniku zalozeného v roce 1934, ktery vyrabél formy
a nastroje pro vyrobu obuvi. Zakladatel firmy Friedrich Kappler zacal
s vyrobou na zakazku a rozsifil své portfolio o nastroje pro vyrobu
obroucek bryli. Od 80 let se tento poskytovatel sluzeb zaméril navic
na zakazkovou vyrobu komponent a konstrukénich celkd pro osazo-
vaci a automatizacni zarizeni aod konce 90. let obrabi navic vysoce
kvalitni optické soucasti pro polovodicovy primysl a dily pro letectvi
a kosmonautiku. Hlavni roli pfitom hraje simultanni obrabéni. Pro néj,
stejné jako pro obrabéni jednotlivych dill a prototypl i pro zakazko-
vou a sériovou vyrobu s flexibilnim poctem kust je Kappler nejlépe
vybaven.

AUTOMATIZACE PROCESU NA NEJVYSSI UROVNI

K rozsahlému strojovému parku patfi osm 5osych vysokovykonnych
CNC obrébécich center firmy Hermle AG: ¢tyfi obrabéci centra kon-
strukéni rady C 30 U a dalsi ¢tyfri typu C 42 U. Z nich se jedno pouzi-
va jako samostatna jednotka. Ostatni tfi jsou pomoci robotického sys-
tému RS 2-L a dvojitého zasobniku pro 180 palet s obrobky a 200
pridavnych nastroj propojena do plné integrované flexibilni vyrobni
bunky. Véetné obrabécich centrech jiz vybavenych pridavnymi zasob-
niky nastrojl je tak v celém systému k dispozici 800 nastrojd. V za-
sobniku pro palety na obrobky se nachazi palety, na kterych je upnu-
ty upinaci prostfedek pro jeden nebo i vice obrobkd. Podle obrabécich
¢ast jednotlivych obrobk( - mezi 15 minutami az osmi hodinami -
zpracovava flexibilni vyrobni burka v jedné nebo vice sménach
sobéstacné své pracovni zasoby. JelikoZ se osazovani polotovary a vy-
jimani hotovych dilGi provadi paralelné s hlavnim ¢asem, je mozny ne-
pretrzity provoz.

NEPRETRZITE PRESNE FREZOVANI S PRESNOSTI NA

"Pri pfesné vyrobé se pIné uplatni tuha koncepce strojd Gantry, stejné
jako kinematika se tfemi osami v nastroji a dvéma v obrobku. Spolu
s elektrickou kompenzaci tepla a uzaviracim vzduchem pro méridla
a pridavnym chlazenim skrinového rozvadéce dosahujeme velmi vy-
soké presnosti v rozmezi 3 az 4 um", vysvétluje Alexander Roeth,
technicky provozni vedouci u firmy Kappler. "Kromé vysoké presnosti
mluvi jednoznacné ve prospéch Hermle i provedeni a vybaveni stroj,
dobra pristupnost a jednoducha obsluha, stejné jako rychla vyména
nastroju, a tim i minimalni vedlejsi casy." Dal$i funkce, ktera navic po-
maha pfi dodrzovani vysoké presnosti: Pro prezkusovani a kalibraci
polohovacich funkci pouZziva Kappler pravidelné testovaci program
Hermle pro kulové frézy. "S 5Sosou technologii a vysokym stupném
automatizace jsme schopni efektivné vyrabét soucasti v jednom az ve
dvou upnutich s pozadovanou a predevsim opakovatelnou presnosti.
Nasim zakaznikdm tak muzeme pro jejich funkéné integrované sou-
¢asti nabidnout vysoce efektivni $pickovou vyrobni techniku", dodava
Rainer Gottschling na zavér.

perspektivni nahle na flexibilni vyrobni bunku oblasti zasobniku s paletami obrobkd (vlevo
a vzadu), vpravo v oblasti dilt zasobnik pro 200 nastrojd, vpravo vpredu také napojeni
obrabéciho centra C 42 U a uprostred robot, ktery je jako multifunkéni systém odpovédny
jak za manipulaci s paletami obrobkd, tak i za vymeénu nastroju

pracovni prostor 5osého vysokovykonného CNC obrabéciho centra C 42 U s NC naklapé-
cim oto¢nym stolem o praméru 800 x 630 mm a na paleté upnuty upinaci pfipravek pro
50sé obrabéni obrobku

kappler-cnc.de
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vlevo obsluhujici/idrzbar obrabéciho centra Hermle pan Engler, uprostied Lothar Marks, zakladatel firmy a jeji feditel a vpravo jeho syn André

Marks, jednatel, vsichni z firmy Marks GmbH v Eisenbergu/Durynsko

Spole¢nost Marks GmbH, zakazkovy vyrobce a odborny subdodavatel oboru konstrukce stroji a nastroju zaujima se svou nabidkou sluzeb
specialni postaveni v ramci celého Némecka. Tyto sluzby zahrnuji zpracovani surovin, presné ploché oceli, normovanych desek P a 3ose
predfrézované nebo na obrabécich centrech Hermle 5ose obrobené aktivni dily véetné veskerého vrtani hlubokych otvord.

K portfoliu spole¢nosti Marks GmbH z durynského Eisenbergu patfi
mimo jiné nastrojoveé oceli a oceli Niro, hlinik a barevné kovy, pfifezy,
predfrézované polotovary nebo také polotovary se zaoblenymi hra-
nami a vsestranné vyfrézované a kompletné stranové obrobené ak-
tivni dily vyrobené pomoci CNC. Zakladatel firmy Lothar Marks velmi
brzy zjistil: Zékaznici ¢asto potrebuji specialni materialy nebo prirezy
ve velmi malych mnozstvich. Marks jim pfi tom pomaha a prebira
kompletni predbézné obrabéni a obrabéni na Cisto podle vykresu
a dat CAD.

PRAKTICKA KONCEPCE SLUZEB

"Rezeme suroviny podle prani zakaznik( a mame kratké dodaci [haity",
popisuje Lothar Marks. Odriznuté kusy si Ize nasledujici den bez ome-
zeni prohlédnout na webovych strankéach s Udaji o rozmérech, mnoz-
stvi a cenach. Zakaznici obdrzi dodavku béhem 24 hodin. Jako dalsi
sluzby nabizi spolecnost rfezani vysokotlakym vodnim paprskem,
predfrézovani a kompletni 3D obrabéni obrobkd. "Diky nasim rychlym
a spolehlivym sluzbdm mohou i nasi zakaznici dodrzovat stéle kratsi
terminy", popisuje Marks. Jejich subdodavatel se totiz mdze spoleh-
nout na vykonny strojovy park. Ten je tvoren nékolika automatickymi
pilami, frézovacimi stroji velkych dilt a dvéma CNC obrabécimi centry
typu C 1200 V od firmy Hermle AG pro 3osé obrabéni formovacich
desek, formovacich ramU a aktivnich dild. K nim pfibyla dvé 5o0sa vy-
sokovykonna CNC obrabéci centra - rovnéz od Hermle - konstrukeé-
nich fad C 60 U a C 42 UP. Na stroji C 42 UP se ve firmé Marks vy-

a hmotnosti az 23 hodin denné.

INTEGROVANE ZPRACOVANI 0D REZANI AZ PO
3D KOMPLETNI VYROBU

Se strojem C 60 U s pojizdécimi drahami X-Y-Z = 1200-1300-900 mm
a nalozenim stolu az 2500 kg mohou zaméstnanci vysoce presné
kompletné obrabét dily vcetné vrtani hlubokych dér. Stroj je vybaven
NC naklapécim otocnym stolem o prdméru 1 350 x 1 100 mm a ma
standardni vybaveni se 70mistnym zasobnikem nastrojd a upinacem

vlevo Systém vymény palet vysoce flexibilné pouzitelného 5osého vysokovykonného CNC obrabéciho centra C 42 UP pro nepretrzitou kompletni vyrobu formovacich desek, formovacich
nastaveb a aktivnich dilG z oboru konstrukce nastrojd a strojt vpravo 50sé vysokovykonné CNC obrabéci centrum C 60 U pro velké dily.

obrobkd HSK-A 63. Hlavni vieteno ma otacky 18 000 otacek za mi-
nutu, vysokotlaké zarizeni chladiciho maziva s tlakem 80 bar, systém
navic nabizi elektrickou kompenzaci teploty, uzaviraci vzduch pro
sklenéna meéridla, méreni a kontrolu zlomeni nastroje, méfici doty-
kove cidlo a rizeni Heidenhain iTNC 530 HSCI.

"Abychom mohli dostat nasim narokdm na komplexni dodavky
a presné splnéni dodacich termint, jsme odkazani na maximalni vy-

konnost a dostupnost strojového parku", fika Lothar Marks. "Kdyz
jsme se v roce 2006 prostrednictvim zakaznickych kontakt( a po se-
tkani na odborném veletrhu dali dohromady s firmou Hermle, byl to
zacatek produktivni a Uspésné spoluprace zalozené na davére." Dika-
zem toho, jak spolehlivé Ize vyuzivat ¢tyfi obrabéci centra, je fakt, Ze
pro obsluhu a péci o stroje jsou v jedné sméné nasazeni jen dva speci-
alisté.

marks-gmbh.de
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50SE FREZOVANI PRESNYCH
DILU PRO KONSTRUKCI NASTROJE

Viyrobni centrum Hermle u p-Tec GmbH v Chemnitzu zahrnuje 5o0sé obrabéci centrum C 42 UP a vyménik palet PW 850

n-Tee

s osazovacim stanovistém PW 850 na celni strané

Spolecnost p-Tec GmbH pri své automatizované 5osé presné vyrobé soucasti nastrojd, forem a stroju
a dale kompletnich vstrikovacich nastrojd vsazi na vysokovykonna obrabéci centra Hermle.

Co nejrychlejsi "time to market" je dnes rozhodujici pro Uspéch a konkurence-
schopnost. Z toho vyplyvajici tlak na dodrzovani termin(i pocituji zejména
jesté pred uvedenim na trh v kratké |h(té upravit a optimalizovat. Heribert
Quast a Michael Klink v tom vidéli $anci, jak by mohl poskytovatel sluzeb
podporovat potencialni zakazniky obor( konstrukce nastrojd, vyroby elek-
trod, vyroby prototypl a presnych dild, stejné jako vyrobce plastovych dil(,
a v roce 1997 zalozili v Chemnitzu spolec¢nost p-Tec GmbH.

OBRABECI CENTRUM A AUTOMATIZACE 0D JEDINEHO DODAVATELE

Po hrbolatém startu je p-Tec GmbH dnes jiz dobfe etablovana. Zhruba 30
kvalifikovanych pracovnik(i bézné v dvousménném provozu vyrabi jednotlivé
dily, prototypy, vzorky a malé série. Tato rliznorodost vyzaduje podle obrabé-
ciho postupu a obrabécich ¢ast castéjsi pripravy stroj a zmény programdi.
Aby bylo mozné tyto procesy dobfe zvladat, pouziva p-Tec jednak program
Segoni-PPMS pro vyrobni planovani a spravu, a na druhé strané vyuziva
srovnatelné vysokou Uroven automatizace v podobé manipulace s obrobky
pomoci robotd a vymenikd palet.

"Zjistili jsme, ze pro maximalni vyuziti nasich kapacit je nutné, abychom jesté
intenzivngji vstoupili do automatizovaného 5Sosého obrabéni a hledali jsme
partnera, ktery dodava oboji - obrabéci centrum i automatizaci”, vysvétluje
Heribert Quast, odpovédny za techniku a vyrobu. "Ve srovnani s jinymi vy-
robci nas firma Hermle presvédcila svymi fundovanymi znalostmi vyroby pri
véech nasich zadanich."

VYKON, PRESNOST A 50SE KNOW-HOW

Po intenzivni analyze aktualniho i budouciho spektra dilti a potreb padlo roz-
hodnuti ve prospéch 5osého vysokovykonného CNC obrabéciho centra typu
C 42 UP s vymeénikem palet PW 850. Tento stroj nabizi vSechny predpoklady
pro univerzalni a flexibilni 50sé simultanni obrabéni v jednom nebo jen néko-
lika malo upnutich - od hrubovani a dokoncovani az po tvrdé frézovani a fini-
Sovani po povrchové Uprave. Aby bylo mozné tato obrabéni provadét odbor-
né a Setrné ke strojlm i nastrojum v obsluzném dvousménném provozu a bez
obsluhy ve treti sméné, objednali odpovédni pracovnici doplikové regulacni
funkce a nastaveni obrabéni. Diky nim muZze p-Tec upravit dynamiku strojd

podle pozadavk( na presnost, kvalitu povrchu a rychlost obrabéni, stejné
jako chovani stroje podle prislusné tlohy triskového obrabéni.

Kombinace koncepce strojti se tfemi osami v nastroji (X, Y, Z) a dvéma osami
v obrobku (C, A) s vysokou presnosti a spolehlivosti umoznuje vysoce pres-
nou, opakovatelnou kvalitu obrabéni. Spolecnosti to zajistuje nejvyssi vyko-
ny pro narocné zakazniky.

nahote velky pracovni prostor stroje C 42 UP s pojizdécimi drahami X-Y-Z = 800-800-550 mm
a naklapécim otocnym stolem o priméru 800 x 630 mm pro upnuti vyménnych palet, v tomto
pripadé osazen univerzalni rastrovou paletou pro upnuti riznych upinacich pripravk( pro obrobky
dole zleva doprava Heribert Quast, spolecnik a jednatel, Matthias Taubert, vedouci vyroby, a Nico
Richter, obsluha stroje 50sého vysokovykonného CNC obrabéciho centra C 42 UP, vsichni od firmy
p-Tec GmbH v saském Chemnitzu

my-tec.de

TERMINY VELETRHU

INTEC, LIPSKO
05.-08.02.2019

EXPO, MONTERREY, MEXIKO
05.-07.02.2019

TECMA, MEXIKO CITY, MEXIKO
05.-08.03.2019

MTMS, BRUSEL, BELGIE
27.-29.03.2019

MECSPE, PARMA, ITALIE
28.-30.03.2019

METALWORKING, MINSK, BELORUSKO
09.-12.04.2019

CIMT, BEIJING, CINA

15.-20.04.2019

MACHEXPO, ASTANA, KAZACHSTAN
25.-26.04.2019

FIREMNI VYSTAVA OPEN HOUSE, GOSHEIM
08.-11.05.2019
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Hermle China

Shanghai Representative Office
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www.hermle.de
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Hermle Nordic
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www.hermle-nordic.dk

ITALIE

E_ U _
& HERMLE

I

Hermle Italia S.r.l.
Rodano, Itélie
www.hermle-italia.it
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@ HERMLE Horst, Niederlande
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Polska www.hermle.pl
RUSKO
Hermle Vostok 000
& HERMLE Moskva, Rusko
W o www.hermle-vostok.ru
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Hermle (Schweiz) AG
Neuhausen am Rheinfall, Svycarsko
www.hermle-schweiz.ch
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Hermle WWE AG
Neuhausen am Rheinfall, Schweiz
www.hermle-vostok.ru

CESKA REPUBLIKA

Hermle Ceska republika
Organizacni slozka.
Zastoupeni Praha, Ceska
republika
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