Digitale Bausteine

www.hermle.de




Finstieg in die
digitale Welt.

Industrie 4.0 und Smart Factory.

Der digitale Wandel steht im Fokus vieler Produktionsbetriebe. Hermle unterstitzt Sie auf
Ilhrem individuellen Weg Richtung Industrie 4.0 und Smart Factory. Wir bieten zahlreiche
Software-Losungen, die lhre Effizienz, Prazision und Produktivitat steigern. So stellen unsere
digitalen Bausteine die Weichen flr eine smartere Produktion. Gemeinsam wahlen wir die
passenden Bausteine flr Ihren Betrieb aus.
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3 Schritte in Richtung
Industrie 4.0.

Digitale Bausteine - Das smarte Rundum-Paket.

die M eit
tivitat, Bedien-
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Minimale Stillstandzeiten.
Maximale Produktivitat.

HACS - Die intelligente Auftragsverwaltung.

und er

der Auft

FEATURES

- Vorausberechnung von Laufzeit und Werkzeugeinsaltz

- Intuitive Zuweisung von NC-Programmen und Nullpunkfen

Auftragsdefinition zur Stickzahlung, Auftragspriorisierung und Planung

Dynamisches Andern des Ablaufolans

- Steuerungsneulral fUr Siemens und Heidenhain erhalHllich

VORTEILE

- Intuitive Bedienung

- Alle relevanten Daten im Blick: SystemiUbersichl, Arbeilsplane, Paleftten, Aufgaben,
Werkzeugtabelle und den Ablaufplan

- Werkzeuganalyse: Anzeige von nicht benéligten Werkzeugen, néchster und
letzter Einsatzzeitpunkt aller Werkzeuge [NC-Programm Ubergreifend]

- Visualisierung der Bedieneraufgaben fur unterbrechungsfreie Abarbeifung
des Ablaufplans

- Ausgabe des Produklionslogs

- Einfacher Paleltentransporl per Drag-and-drop mdglich

- Reduzierung organisalarischer Stillstande
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FEATURES

- Standardisierte Schnittstelle (HTTP)
- Bi-direktionale Anbindung von HACS

VORTEILE

- Digilale Vernelzung der Produktionsprozesse

- Zustandsabfrage der Maschine mift aktuellem Produklionsfortschritt

- Ubertragung aller produklionsrelevanten Daten und externe Weiterverwendung

(Werkzeugdaten, Auftrége, Maschinenzustand, Produktionslog efc.)

- Auftrage vom ERP-System direkl an die Maschine Ubertragbar
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Verbinden Sie sich mit
der Zukunft.

HACS Connect - Die intelligente Schnittstelle.

Wir riisten |hr Bearbeitungszentrum mit einer standardisierten Schnittstelle aus. Die Vernetzung
sorgt fUr eine automatisierte DatenUbertragung von und zu HACS - direkt an lhrer Maschine.

Dadurch werden alle prozessrelevanten Daten in Echtzeit mit |hrem ERP-System ausgetauscht.
So behalten Sie den Uberblick und vor allem, die Kontrolle.
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FEATURES

- Kompakte Ubersicht der Maschine(n] mit Live Status

- Delaillierte Auswertung der Statushistorie

- Anzeige der Meldungshistarie

- Exportfunklion der Statusdaten ins .csv Format

- Auftragsvorausschau [nurin Kombination mit HACS)

- 24h-e-Mail-Benachrichtigung bei Ereignissen oder
Fehlermeldungen der Maschinen

- Kalenderfunktion zur Definition der Meldezeitrdume

VORTEILE

Reduzierung der Slillstandszeiten
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Uberwachung der Praduktion auch in mannlosen Schichten
- Analyse lhrer Produktion fir den KVP

Zentraler Uberblick (ber die Wartungsaufgaben

/
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Wir verwalten.
Sie gestalten.

HTMC & HOTS - Die komfortable Werkzeugverwaltung.

C & HOTS Sc
den Ube

FEATURES

- Hermle eigene Erganzung der erweiterten Werkzeugverwaltung fir
Siemens-/Heidenhain-Steuerungen

- Assistenz zur Organisation der Werkzeuge und Oplimierung der Risltaufgaben

- Optimierte Magazinbelegung durch Verrechnung der Werkzeuggeomelrie

im Pick-up Magazin

VORTEILE

Effizientes PackmaB fur Ihre Werkzeugmagazine

Grafisch unterstitzte Bedienerfihrung fir Ristaufgaben (Beladen,
EnHlladen, Kontrollieren)

- Anzeige des Werkzeugstalus

Be-und Entladelisten (Werkzeugdifferenzlisten) auf Basis der Programmfolge

- Werkzeugbedarfsrechnung Auftragsibergreifend mit Standzeitbelrachtung







Erreichen Sie absolute
Prazision und Effizienz.

Dynamische Anpassung der Reglerparameter und
Bearbeitungssetups - das intelligente Maschinentuning.

up
ientiert ei llen.
itig die Proc :
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FEATURES

- Erhéhung der Maschinenproduktivitat und Steigerung der Prozesssicherheit

VORTEILE

- Erhéhung der Zustellung durch Reduzierung der Ratterneigung (ACC)

- Hohere Werkzeugstandzeiten [ACC)

- Variable Vorschubgeschwindigkeit in Abhangigkeil der Spindelleistung [AFC]
- Kurze Bearbeilungszeiten [ACC und AFC)

- Hdhere Prozesssicherheil durch Werkzeugiberwachung [AFC)

- Erhéhung der Bearbeilungsgenauigkeit und Oberflachenguite bei gleichzeitiger Reduktion
der Bearbeifungszeif CTC, AVD, LAC

Die Reglerparameter und die Bearbeitungssetups sind nicht flr alle von Hermle eingesetzten Steuerungen verflgbar.




ACC - Active Chatter Control

Bei der Leistungszerspanung flihren die hohen Prozesskrafte des Fraswerkzeuges zur Schwin-
gungsanregung der Maschinenstruktur. In Grenzfallen kann das zu Beschadigungen von Werkzeug,
Werksttck und Maschine flhren. ACC berechnet ein Kompensationssignal aus Schneideanzahl und
Spindeldrehzahl und reduziert dadurch die Schwingungen. So sind hohere Vorschibe, Zustellungen
und Werkzeugstandzeiten moglich. Das steigert die Produktivitat und senkt die Kosten.

AFC - Adaptive Feed Control

Abhangig von der maximal zu erwartenden Zustellung definieren Sie mit AFC die maximalen Pro-
zessparameter und -limits. Sind die realen Zustellungen aufgrund schwankender Schnitttiefen im
Bauteil geringer, steigert AFC, ausgehend von der Spindelleistung, die Vorschubgeschwindigkeit
und Uberwacht dabei permanent die werkzeugspezifischen Prozesslimits. So steigert die Soft-
ware |hre Prozesssicherheit und Produktivitét.

AVD - Active Vibration Damping

Werkzeugmaschinen sind schwingungsfahige Systeme. Durch abrupte Beschleunigungsande-
rungen verursachte Schwingungen flhren am Tool-Center-Point zu Genauigkeitsschwankungen.
Diese Achsschwingungen werden durch die pausenlos aktive AVD-Software kompensiert. Ober-
flachenglte, Prazision, Vorschub und Produktivitat werden dadurch verbessert.

CTC - Cross Talk Compensation

Aufgrund von Massentragheit und Strukturnachgiebigkeit kann es beim Beschleunigen der Ach-
sen zu Verschiebungen des Tool-Center-Points kommen. Und somit auch zu Ungenauigkeiten
bei der Bearbeitung. Die permanent aktive CTC kompensiert diese beschleunigungsabhéngigen
Verlagerungen zu jedem Zeitpunkt. Das verbessert Bahngenauigkeit, Prazision, Vorschub und
Produktivitat.

LAC - Load Adaptive Control

StandardmaRig werden bei Werkzeugmaschinen die Antriebsparameter auf das maximal zu erwar-
tende Werkstlckgewicht eingestellt. LAC passt die Reglereinstellungen werkstlickabhangig fur
die Rundachse an. Somit erreichen Sie fir jedes Werkstlick das Maximum an Dynamik. Dadurch
sorgen wir bei Hermle Bearbeitungszentren mit Schwenkrundtisch flr eine hohere Genauigkeit,
Oberflachenqualitat und Beschleunigung.
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Vielfaltige Moglichkeiten
fur einmalige Qualitat.

Bearbeitungssetups - Die optimale Einstellung.

yar. Im Standard-Setup
ktrum und Anfo

GESCHWINDIGKEIT

GENAUIGKEIT OBERFLACHE

Die Reglerparameter und die Bearbeitungssetups sind nicht flr alle von Hermle eingesetzten Steuerungen verflgbar.




- Standard-Einstellung.
Standard - Schaltet nach der Verwendung eines anderen Setups auf die Standard-Einstellung zurtck.

HDM - Schwerzerspanung

- FUr Schrupp-Bearbeitung in Verbindung mit hoher Frasleistung.
- GroBere Zerspanleistung durch reduzierte Maschinenschwingungen moglich (abhangig vom
Werkzeug und den gewahlten Technologiedaten).

HP - Produktion

- ZUgigere Bearbeitung bei Programmen mit vielen Zyklus-Aufrufen oder Unterprogrammen.

3D-CT - 3D-Bahntoleranz max. (SOFT)

- FUr 3D-Schrupp-Bearbeitung mit niedriger Zerspanleistung.
- Sehr hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit, hauptsachlich bei Freiformflachen.

3D-CT - 3D-Bahntoleranz min.

- Bei sehr hohen Anforderungen an die Bearbeitungsgenauigkeit, hauptsachlich
bei Freiformflachen.
- Kann auch bei konventionellen Programmen verwendet werden.

3D-PS - 3D-Bahnglattung

- Bei sehr hohen Anforderungen an die Oberflachenglte, hauptsachlich bei Freiformflachen. 16
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Einfacher Zugriff
auf alles.

Remote Desktop - Die praktische Steuerung.

Mit Remote Desktop konnen Sie sich von der Maschinensteuerung aus auf jeden PC im Netzwerk
schalten. Dadurch wird dem Bediener seine gewohnte PC-Umgebung direkt an der Maschine
angezeigt. Alle Funktionen des angesteuerten PCs stehen zur Verfligung: E-Mail, Kalender, CAD,
CAM, Fertigungsdaten, Aufspannplane, Lagerbestande, SAP und Windows-Anwendungen. Dies
spart Zeit und steigert den Bedienkomfort.



VORTEILE

- Papierlose Fertigung

Direkte Verbindung zu Ihrer IT-Infrastruktur

Nutzung der gewohnten System in lhrem Haus

Jederzeitl alle Infoarmationen seines PCs direkf an der Maschine
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Wir verhindern Stillstand.
Damit Sie sich um den
Fortschritt kUmmern konnen.

WDS - Das Wartungs-Diagnose-System.

Unsm V\/ﬂtun” -Diagnose- S\htﬂﬂ sorgt fUr die turnusmagige Diagnose des Maschinen-
erden dann mit Daten seit der Maschinenaus-
chtbar und notwendige Wartungen planbar,

FEATURES

- Analyse des Laufverhallens der Linear- und Rundachsen
- Ermiftlung Frequenzspekltren der Linear- und Rundachsen
- Auswerlung aller relevanten Sensordafen
- ErmilHung Schwingwerte der Hauptspindel
- Ermiftlung der Maschinengenauigkeif
- Ermiftlung Temperaturen von Antriebsmotaren
und Hauplspindel
- Datenanalyse und Diagnose durch gualifizierten
Hermle Techniker

- RegelmaBig Schutzleiterprifung

VORTEILE

- RegelméBige Uberwachung des Maschinenzustandes
- Zustandsorientierte Wartung laul Serviceheft

- schnelle und zielgerichtete Fehleranalyse

- Vermeidung ungeplanter Slillstande

- Erhéhung der lechnischen Verfigbarkeit

- Reduzierung des Insfandhaltungsaufwands

"

- Kurzere Stillstandzeiten

- Aulomatische Erinnerung an das Wartungsintervall (3000h)

- Aussagekraftiges Ergebnisprofokoll der Auswertung
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- Schnelle Hilfe durch qualifizierte Servicetechniker ! . | . [ TY
- Vermeidung von Serviceeinsatzen =5 :
- Problemstellungen kénnen schneller erkannt werden
- Unterstitzung Bedienung / Programmierung direkt

auf Kundenmaschine

Sitzungen kdnnen jederzeit vom Kunden

geschlossen werden

Unabhangig von Steuerungsvariante

Gesicherte Verbindung zu Hermle

Vereinfachte Datenubertragung von

Anpassungen / Service Daleien /..






Maschinenfabrik
Berthold Hermle AG
Industriestrale 8-12
D-78559 Gosheim

Phone +49 (0)7426 95-0
info@hermle.de
www.hermle.de

Die verwendeten Bearbeitungsbeispiele in dieser Broschtre werden mit ausdrcklicher und freundlicher
Genehmigung unserer Kunden veroffentlicht. Die Informationen in dieser Broschire enthalten lediglich
allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall nicht immer
in der beschriebenen oder dargestellten Form zutreffen bzw. welche sich durch Weiterentwicklung der
Produkte andern kénnen. Die gewdnschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei
Vertragsabschluss ausdrcklich vereinbart werden. Die abgebildeten Maschinen kénnen Optionen, Zubehor
und Steuerungsvarianten beinhalten.
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